
ANEXO I

PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO ROQUE DO CANAA
ESTADO DO ESPÍRITO SANTO

Pregão Presencial  000047/2018
Processo 001674/2018

Lote

Especificação Valor TotalQuantidade UnitárioUnidade MarcaÍtem

00001 - Lote 00001

Código

BARRA ALTA GIRATÓRIA - FABRICADO COM
TUBOS DE AÇO CARBONO DE NO MÍNIMO 4’ X 3 MM;
3’ ½ X 3,75 MM; 2’ X 2 MM; 1’X 1,50 MM; ¾ X 1,20
MM. BARRAS CHATAS DE NO MÍNIMO 3/16’ X 1 ¼’.
CHAPAS DE AÇO CARBONO DE NO MÍNIMO 4,75 MM
PARA PONTO REFORÇO DA ESTRUTURA E 3 MM
PARA FIXAÇÃO DO CONJUNTO DO VOLANTE.
UTILIZAR PINOS MACIÇOS, TRATAMENTO DE
SUPERFÍCIE A BASE DE FOSFATO; PELÍCULA
PROTETIVA DE RESINA DE POLIESTER
TERMO-ENDURECÍVEL COLORIDO COM SISTEMA DE
DEPOSIÇÃO DE PÓ ELETROSTÁTICO, SOLDA MIG.
CHUMBADOR COM FLANGE DE NO MÍNIMO 230 MM X
3/16’, CORTE A LASER COM PARAFUSOS DE
FIXAÇÃO ZINCADOS DE NO MÍNIMO 5/8’ X 1 ¼’ E
ARRUELA ZINCADA DE NO MÍNIMO 5/8’, HASTES DE
FERRO MACIÇO TREFILADO DE NO MÍNIMO 3/8’.
TAMPÃO EMBUTIDO INTERNO EM PLÁSTICO
INJETADO DE NO MÍNIMO 3’ ½ COM ACABAMENTO
ESFÉRICO ACOMPANHANDO A DIMENSÃO EXTERNA
DO TUBO, PARAFUSOS ZINCADOS, ARRUELAS E
PORCAS FIXADORAS. ADESIVO REFLETIVO
DESTRUTIVO 3M DE ALTA FIXAÇÃO COM
IDENTIFICAÇÃO DOS GRUPOS MUSCULARES,
INSTRUÇÕES DE UTILIZAÇÃO E DADOS DA
FABRICANTE. * DEPOSIÇÃO DE LIGA METÁLICA A
BASE DE ZINCO EM PROCESSO DE BANHO POR
SUBMERSÃO A QUENTE, COM FUNÇÃO DE
PROTEÇÃO CONTRA INTEMPÉRIES CLIMÁTICAS.

UN 1,0000001 00024250

Total do Lote

Lote

Especificação Valor TotalQuantidade UnitárioUnidade MarcaÍtem

00002 - Lote 00002

Código

TWISTH LATERAL DUPLO - MELHORA A
FLEXIBILIDADE E AGILIDADE DOS MEMBROS
INFERIORES, QUADRIS E REGIÃO LOMBAR.
FABRICADO COM TUBOS DE AÇO CARBONO DE NO
MÍNIMO 3’ ½ X 3,75 MM; 2’ X 2 MM; 1’ ½ X 1,50 MM; 1’
X 1,50 MM . TUBO EM AÇO CARBONO TREFILADO
SCHEDULE 80 (73 MM X 58,98 MM). CHAPAS DE
AÇO CARBONO DE NO MÍNIMO 4,75MM PARA
REFORÇO DA ESTRUTURA E 1,90 MM PARA APOIO
DE PÉ. UTILIZAR PINOS MACIÇOS, TODOS
ROLAMENTADOS (ROLAMENTOS DUPLOS),
TRATAMENTO DE SUPERFÍCIE A BASE DE FOSFATO;
PELÍCULA PROTETIVA DE RESINA DE POLIESTER
TERMO-ENDURECÍVEL COLORIDO COM SISTEMA DE
DEPOSIÇÃO DE PÓ ELETROSTÁTICO, SOLDA MIG,
CHUMBADOR COM FLANGE DE NO MÍNIMO 230 MM X
3/16’, CORTE A LASER COM PARAFUSOS DE
FIXAÇÃO ZINCADOS DE NO MÍNIMO 5/8’ X 1 ¼’ E
ARRUELA ZINCADA DE NO MÍNIMO 5/8’, HASTES DE
FERRO MACIÇO TREFILADO DE NO MÍNIMO 3/8’,
PARAFUSOS ZINCADOS, ARRUELAS E PORCAS
FIXADORAS. TAMPÃO EMBUTIDO INTERNO EM
PLÁSTICO INJETADO DE NO MÍNIMO 3’ ½’ COM
ACABAMENTO ESFÉRICO ACOMPANHANDO A
DIMENSÃO EXTERNA DO TUBO. ACABAMENTOS EM
PLÁSTICO INJETADO E/OU EMBORRACHADO.
ADESIVO REFLETIVO DESTRUTIVO 3M COM
IDENTIFICAÇÃO DOS GRUPOS MUSCULARES COM
LOGOMARCA DA FABRICANTE. * DEPOSIÇÃO DE

UN 1,0000002 00024251



ANEXO I

PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO ROQUE DO CANAA
ESTADO DO ESPÍRITO SANTO

Pregão Presencial  000047/2018
Processo 001674/2018

LIGA METÁLICA A BASE DE ZINCO EM PROCESSO
DE BANHO POR SUBMERSÃO A QUENTE, COM
FUNÇÃO DE PROTEÇÃO CONTRA INTEMPÉRIES
CLIMÁTICAS.

Total do Lote

Lote

Especificação Valor TotalQuantidade UnitárioUnidade MarcaÍtem

00003 - Lote 00003

Código

LEG PRESS DUPLO - FORTALECE A MUSCULATURA
DAS COXAS E QUADRIS FABRICADO COM TUBOS
DE AÇO CARBONO DE NO MÍNIMO 4’ X 3 MM; 3’ ½ X
3,75; 2’ X 2 MM; 2’ X 3 MM; CHAPAS DE AÇO
CARBONO DE NO MÍNIMO 4,75 MM PARA REFORÇO
DE ESTRUTURA DO EQUIPAMENTO E 2 MM PARA
BANCO E ENCOSTO COM DIMENSÕES DE 335 MM X
315 MM E ESTAMPADOS COM BORDAS
ARREDONDADAS. TUBO DE AÇO CARBONO
TREFILADO 2’ X 5,50 MM SCHEDULE 80 (60,30 MM X
49,22 MM). UTILIZA-SE PINOS MACIÇOS, TODOS
ROLAMENTADOS (ROLAMENTOS DUPLOS),
TRATAMENTO DE SUPERFÍCIE A BASE DE FOSFATO;
PELÍCULA PROTETIVA DE RESINA DE POLIESTER
TERMO-ENDURECÍVEL COLORIDO COM SISTEMA DE
DEPOSIÇÃO DE PÓ ELETROSTÁTICO, BATENTES
REDONDOS DE BORRACHA FLEXÍVEL (53MM X
30MM), SOLDA MIG, . CHUMBADOR COM FLANGE
DE NO MÍNIMO 230 MM X 3/16’, CORTE A LASER
COM PARAFUSOS DE FIXAÇÃO ZINCADOS DE NO
MÍNIMO 5/8’ X 1 ¼’ E ARRUELA ZINCADA DE NO
MÍNIMO 5/8’, HASTES DE FERRO MACIÇO TREFILADO
DE NO MÍNIMO 3/8’, PARAFUSOS ZINCADOS,
ARRUELAS E PORCAS FIXADORAS; TAMPÃO
EMBUTIDO EXTERNO EM METAL DE 2’, TAMPÃO
EMBUTIDO INTERNO EM PLÁSTICO INJETADO DE NO
MÍNIMO 3’ ½’, AMBOS COM ACABAMENTO
ESFÉRICO ACOMPANHANDO A DIMENSÃO EXTERNA
DO TUBO, ACABAMENTOS EM PLÁSTICO INJETADO
E/OU EMBORRACHADO.ADESIVO REFLETIVO
DESTRUTIVO 3M COM IDENTIFICAÇÃO DOS GRUPOS
MUSCULARES COM LOGOMARCA DA FABRICANTE.
* DEPOSIÇÃO DE LIGA METÁLICA A BASE DE ZINCO
EM PROCESSO DE BANHO POR SUBMERSÃO A
QUENTE, COM FUNÇÃO DE PROTEÇÃO CONTRA
INTEMPÉRIES CLIMÁTICAS.

UN 1,0000003 00016347

Total do Lote

Lote

Especificação Valor TotalQuantidade UnitárioUnidade MarcaÍtem

00004 - Lote 00004

Código

SIMULADOR DE CAMINHADA DUPLO - AUMENTA A
MOBILIDADE DOS MEMBROS INFERIORES E
DESENVOLVE A COORDENAÇÃO MOTORA E
CAPACIDADE CARDIORRESPIRATÓRIA. FABRICADO
COM TUBOS DE AÇO CARBONO DE NO MÍNIMO 2’ ½
X 2 MM; 2’ X 2 MM; 1’ ½ X 1.50 MM. CHAPAS DE AÇO
CARBONO DE NO MÍNIMO 4,75 PARA PONTO DE
FIXAÇÃO DO EQUIPAMENTO E 1,9 MM PARA CHAPA
DE APOIO DE PÉ. TUBO EM AÇO CARBONO
TREFILADO SCHEDULE 80 (73 MM X 58,98 MM).
UTILIZAR PINOS MACIÇOS, TODOS
ROLAMENTADOS (ROLAMENTOS DUPLOS),
TRATAMENTO DE SUPERFÍCIE A BASE DE FOSFATO;
PELÍCULA PROTETIVA DE RESINA DE POLIESTER
TERMO-ENDURECÍVEL COLORIDO COM SISTEMA DE
DEPOSIÇÃO DE PÓ ELETROSTÁTICO, SOLDA MIG,

UN 1,0000004 00024252
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CHUMBADOR PARABOUT DE NO MÍNIMO 3/8’ X 2 ½’,
PARAFUSOS ZINCADOS; ACABAMENTOS EM
PLÁSTICO INJETADO E/OU EMBORRACHADO.
ADESIVO REFLETIVO DESTRUTIVO 3M COM
IDENTIFICAÇÃO DOS GRUPOS MUSCULARES COM
LOGOMARCA DA FABRICANTE. * DEPOSIÇÃO DE
LIGA METÁLICA A BASE DE ZINCO EM PROCESSO
DE BANHO POR SUBMERSÃO A QUENTE, COM
FUNÇÃO DE PROTEÇÃO CONTRA INTEMPÉRIES
CLIMÁTICAS.

Total do Lote

Lote

Especificação Valor TotalQuantidade UnitárioUnidade MarcaÍtem

00005 - Lote 00005

Código

ESQUI DUPLO - ALONGA AS ARTICULAÇÕES DOS
MEMBROS SUPERIORES, CINTURA ESCAPULAR,
TRONCO E CINTURA PÉLVICA. FABRICADO COM
TUBOS DE AÇO CARBONO DE NO MÍNIMO 2’ ½ X 2
MM; 1’ ½ X 3 MM; 1’ ½ X 1.50 MM; 1’ X 2,00 MM.
TUBO DE AÇO CARBONO TREFILADO 2’ X 5,50 MM
SCHEDULE 80 (60,30X49,22). METALÃO DE NO
MÍNIMO 30 MM X 50 MM X 2 MM, CHAPA DE AÇO
CARBONO DE NO MÍNIMO 4.75 MM PARA PONTO DE
FIXAÇÃO DO EQUIPAMENTO E 1,9 MM PARA CHAPA
DE APOIO DE PÉ. BARRA CHATA DE NO MÍNIMO
3/16’ X 1 ¼’. UTILIZAR PINOS MACIÇOS, TODOS
ROLAMENTADOS (ROLAMENTOS DUPLOS),
TRATAMENTO DE SUPERFÍCIE A BASE DE FOSFATO;
PELÍCULA PROTETIVA DE RESINA DE POLIESTER
TERMO-ENDURECÍVEL COLORIDO COM SISTEMA DE
DEPOSIÇÃO DE PÓ ELETROSTÁTICO, BATENTES
REDONDOS DE BORRACHA FLEXÍVEL (53MM X
30MM), SOLDA MIG, BUCHA ACETAL, CHUMBADOR
PARABOUT DE NO MÍNIMO 3/8’ X 2’ ½, PARAFUSOS
ZINCADOS E PORCAS FIXADORAS; TAMPÃO
EMBUTIDO INTERNO EM PLÁSTICO INJETADO DE NO
MÍNIMO 2’ ½ COM ACABAMENTO ESFÉRICO
ACOMPANHANDO A DIMENSÃO EXTERNA DO TUBO.
ACABAMENTOS EM PLÁSTICO INJETADO E/OU
EMBORRACHADO. ADESIVO REFLETIVO
DESTRUTIVO 3M COM IDENTIFICAÇÃO DOS GRUPOS
MUSCULARES COM LOGOMARCA DA FABRICANTE.
* DEPOSIÇÃO DE LIGA METÁLICA A BASE DE ZINCO
EM PROCESSO DE BANHO POR SUBMERSÃO A
QUENTE, COM FUNÇÃO DE PROTEÇÃO CONTRA
INTEMPÉRIES CLIMÁTICAS.

UN 1,0000005 00024253

Total do Lote

Lote

Especificação Valor TotalQuantidade UnitárioUnidade MarcaÍtem

00006 - Lote 00006

Código

RODA DE OMBRO DUPLA - AUMENTA A
MOBILIDADE DAS ARTICULAÇÕES E COTOVELOS.
FABRICADO COM TUBOS DE AÇO CARBONO DE NO
MÍNIMO 3’ ½ X 2 MM; 2’ X 2 MM; 1’ X 1,50 MM; ¾ X
1,20 MM. TUBO TREFILADO REDONDO DIN (55 MM X
44 MM). CHAPAS DE AÇO CARBONO DE NO MÍNIMO
3 MM PARA REFORÇO DE ESTRUTURA. UTILIZAR
PINOS MACIÇOS, TODOS ROLAMENTADOS
(ROLAMENTOS DUPLOS), TRATAMENTO DE
SUPERFÍCIE A BASE DE FOSFATO; PELÍCULA
PROTETIVA DE RESINA DE POLIESTER
TERMO-ENDURECÍVEL COLORIDO COM SISTEMA DE
DEPOSIÇÃO DE PÓ ELETROSTÁTICO, SOLDA MIG,
CHUMBADOR COM FLANGE DE NO MÍNIMO 230 MM X

UN 1,0000006 00016344
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3/16’, CORTE A LASER COM PARAFUSOS DE
FIXAÇÃO ZINCADOS DE NO MÍNIMO 5/8’ X 1 ¼’ E
ARRUELA ZINCADA DE NO MÍNIMO 5/8’, HASTES DE
FERRO MACIÇO TREFILADO DE NO MÍNIMO 3/8’,
PARAFUSOS ZINCADOS, ARRUELAS E PORCAS
FIXADORAS. TAMPÃO EMBUTIDO EXTERNO EM
METAL DE 2’ ¼ E TAMPÃO EMBUTIDO INTERNO EM
PLÁSTICO INJETADO DE NO MÍNIMO 3’ ½’, AMBOS
COM ACABAMENTO ESFÉRICO ACOMPANHANDO A
DIMENSÃO EXTERNA DO TUBO. ACABAMENTOS EM
PLÁSTICO INJETADO E/OU
EMBORRACHADO.ADESIVO REFLETIVO
DESTRUTIVO 3M COM IDENTIFICAÇÃO DOS GRUPOS
MUSCULARES COM LOGOMARCA DA FABRICANTE.
* DEPOSIÇÃO DE LIGA METÁLICA A BASE DE ZINCO
EM PROCESSO DE BANHO POR SUBMERSÃO A
QUENTE, COM FUNÇÃO DE PROTEÇÃO CONTRA
INTEMPÉRIES CLIMÁTICAS.

Total do Lote

Lote

Especificação Valor TotalQuantidade UnitárioUnidade MarcaÍtem

00007 - Lote 00007

Código

RODA DUPLA - FORTALECE OS MEMBROS
SUPERIORES, MELHORANDO A COORDENAÇÃO
MOTORA. FABRICADO COM TUBOS DE AÇO
CARBONO DE NO MÍNIMO 3’ ½ X 2 MM; 2’ X 2 MM; 1’
X 1,50 MM; ¾ X 1,20 MM. TUBO TREFILADO
REDONDO DIN (55 MM X 44 MM). CHAPAS DE AÇO
CARBONO DE NO MÍNIMO; 3 MM PARA REFORÇO DE
ESTRUTURA. UTILIZAR PINOS MACIÇOS, TODOS
ROLAMENTADOS (ROLAMENTOS DUPLOS),
TRATAMENTO DE SUPERFÍCIE A BASE DE FOSFATO;
PELÍCULA PROTETIVA DE RESINA DE POLIESTER
TERMO-ENDURECÍVEL COLORIDO COM SISTEMA DE
DEPOSIÇÃO DE PÓ ELETROSTÁTICO, SOLDA MIG,
CHUMBADOR COM FLANGE DE NO MÍNIMO 230 MM X
3/16’, CORTE A LASER COM PARAFUSOS DE
FIXAÇÃO ZINCADOS DE NO MÍNIMO 5/8’ X 1 ¼’ E
ARRUELA ZINCADA DE NO MÍNIMO 5/8’, HASTES DE
FERRO MACIÇO TREFILADO DE NO MÍNIMO 3/8’,
PARAFUSOS ZINCADOS, ARRUELAS E PORCAS
FIXADORAS. TAMPÃO EMBUTIDO EXTERNO EM
METAL DE 2’ ¼ E TAMPÃO EMBUTIDO INTERNO EM
PLÁSTICO INJETADO DE NO MÍNIMO 3’ ½’, AMBOS
COM ACABAMENTO ESFÉRICO ACOMPANHANDO A
DIMENSÃO EXTERNA DO TUBO. ACABAMENTOS EM
PLÁSTICO INJETADO E/OU
EMBORRACHADO.ADESIVO REFLETIVO
DESTRUTIVO 3M COM IDENTIFICAÇÃO DOS GRUPOS
MUSCULARES COM LOGOMARCA DA FABRICANTE.
* DEPOSIÇÃO DE LIGA METÁLICA A BASE DE ZINCO
EM PROCESSO DE BANHO POR SUBMERSÃO A
QUENTE, COM FUNÇÃO DE PROTEÇÃO CONTRA
INTEMPÉRIES CLIMÁTICAS.

UN 1,0000007 00024254

Total do Lote

Lote

Especificação Valor TotalQuantidade UnitárioUnidade MarcaÍtem

00008 - Lote 00008

Código

SIMULADOR DE REMO - FORTALECE OS GRUPOS
MUSCULARES E ARTICULARES DOS BRAÇOS E
COSTAS. FABRICADO COM TUBOS DE AÇO
CARBONO DE NO MÍNIMO 2’ X 2 MM; 1’ ½ X 3 MM.
BARRA CHATA 3/16’ X 1 ¼’. TUBO DE AÇO
CARBONO TREFILADO 2’ X 5,50 MM SCHEDULE 80

UN 1,0000008 00024255
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(60,30X49,22). CHAPAS DE AÇO CARBONO DE NO
MÍNIMO 4,75MM PARA PONTO DE FIXAÇÃO DO
EQUIPAMENTO E 2 MM PARA BANCO E ENCOSTO
COM DIMENSÕES DE 335 MM X 315 MM E
ESTAMPADOS COM BORDAS ARREDONDADAS.
UTILIZA-SE PINOS MACIÇOS, TODOS
ROLAMENTADOS (ROLAMENTOS DUPLOS),
TRATAMENTO DE SUPERFÍCIE A BASE DE FOSFATO;
PELÍCULA PROTETIVA DE RESINA DE POLIESTER
TERMO-ENDURECÍVEL COLORIDO COM SISTEMA DE
DEPOSIÇÃO DE PÓ ELETROSTÁTICO, BATENTES
REDONDOS DE BORRACHA FLEXÍVEL(53MM X
30MM), SOLDA MIG, CHUMBADOR PARABOUT DE
NO MÍNIMO 3/8’ X 2 ½’, PARAFUSOS ZINCADOS,
BUCHA ACETAL, ARRUELAS E PORCAS
FIXADORAS. TAMPÃO EMBUTIDO INTERNO EM
PLÁSTICO INJETADO DE NO MÍNIMO 2’ COM
ACABAMENTO ESFÉRICO ACOMPANHANDO A
DIMENSÃO EXTERNA DO TUBO. ACABAMENTOS EM
PLÁSTICO INJETADO E/OU EMBORRACHADO. TUBO
ÚNICO COM REDUÇÃO DE DIÂMETRO, ELIMINANDO
EMENDAS DE SOLDA, NA PEGADA DE MÃO.
ADESIVO REFLETIVO DESTRUTIVO 3M COM
IDENTIFICAÇÃO DOS GRUPOS MUSCULARES COM
LOGOMARCA DA FABRICANTE. * DEPOSIÇÃO DE
LIGA METÁLICA A BASE DE ZINCO EM PROCESSO
DE BANHO POR SUBMERSÃO A QUENTE, COM
FUNÇÃO DE PROTEÇÃO CONTRA INTEMPÉRIES
CLIMÁTICAS.

Total do Lote

Lote

Especificação Valor TotalQuantidade UnitárioUnidade MarcaÍtem

00009 - Lote 00009

Código

SIMULADOR DE CAVALGADA - FORTALECE A
MUSCULATURA DOS MEMBROS SUPERIORES E
INFERIORES, E AUMENTA A CAPACIDADE
CARDIORRESPIRATÓRIA. FABRICADO COM TUBOS
DE AÇO CARBONO DE NO MÍNIMO 2’ ½ X 2 MM; 2’ X
2 MM; 1’ ½ X 3 MM; 1’ ½ X 1,50 MM; 1’ X 1.50 MM;
BARRA CHATA DE NO MÍNIMO 2’ ½ X ¼’; 3/16’ X 1
¼’. TUBO DE AÇO CARBONO TREFILADO 2’ X 5,50
MM SCHEDULE 80 (60,30 MM X 49,22 MM). CHAPAS
DE AÇO CARBONO DE NO MÍNIMO 4,75 MM PARA
PONTO DE FIXAÇÃO DO EQUIPAMENTO E 2 MM
PARA BANCO ESTAMPADO COM BORDAS
ARREDONDADAS. UTILIZA-SE PINOS MACIÇOS,
TODOS ROLAMENTADOS (ROLAMENTOS DUPLOS),
TRATAMENTO DE SUPERFÍCIE A BASE DE FOSFATO;
PELÍCULA PROTETIVA DE RESINA DE POLIESTER
TERMO-ENDURECÍVEL COLORIDO COM SISTEMA DE
DEPOSIÇÃO DE PÓ ELETROSTÁTICO, BATENTES
REDONDOS DE BORRACHA FLEXÍVEL (53MM X
30MM), SOLDA MIG, CHUMBADOR PARABOUT DE
NO MÍNIMO 3/8’ X 2’ ½, PARAFUSOS ZINCADOS,
BUCHA ACETAL, ARRUELAS E PORCAS
FIXADORAS; TAMPÃO EMBUTIDO INTERNO EM
PLÁSTICO INJETADO DE NO MÍNIMO 2’ COM
ACABAMENTO ESFÉRICO ACOMPANHANDO A
DIMENSÃO EXTERNA DO TUBO. ACABAMENTOS EM
PLÁSTICO INJETADO E/OU
EMBORRACHADO.ADESIVO REFLETIVO
DESTRUTIVO 3M COM IDENTIFICAÇÃO DOS GRUPOS
MUSCULARES COM LOGOMARCA DA FABRICANTE.
* DEPOSIÇÃO DE LIGA METÁLICA A BASE DE ZINCO
EM PROCESSO DE BANHO POR SUBMERSÃO A

UN 1,0000009 00024256
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QUENTE, COM FUNÇÃO DE PROTEÇÃO CONTRA
INTEMPÉRIES CLIMÁTICAS.

Total do Lote

Lote

Especificação Valor TotalQuantidade UnitárioUnidade MarcaÍtem

00010 - Lote 00010

Código

BICICLETA DUPLA - MELHORA A CAPACIDADE
CARDIOVASCULAR E RESISTÊNCIA MUSCULAR
DOS MEMBROS INFERIORES. FABRICADO COM
TUBOS DE AÇO CARBONO DE NO MÍNIMO2’ ½ X 2
MM ; 2’ X 3 MM. CHAPAS DE AÇO CARBONO COM
NO MÍNIMO 4,75MM PARA PONTO DE FIXAÇÃO DO
EQUIPAMENTO E 2 MM PARA BANCO E ENCOSTO
COM DIMENSÕES DE 335 MM X 315 MM E
ESTAMPADOS COM BORDAS ARREDONDADAS.
CHUMBADOR PARABOUT DE NO MÍNIMO 3/8’ X 2 ½’.
PARAFUSOS E PORCAS DE FIXAÇÃO ZINCADAS.
TAMPÃO EMBUTIDO INTERNO EM PLÁSTICO
INJETADO DE NO MÍNIMO 2’ ½ COM ACABAMENTO
ESFÉRICO ACOMPANHANDO A DIMENSÃO EXTERNA
DO TUBO. UTILIZA-SETRATAMENTO DE SUPERFÍCIE
A BASE DE FOSFATO; PELÍCULA PROTETIVA DE
RESINA DE POLIESTER TERMO-ENDURECÍVEL
COLORIDOCOM SISTEMA DE DEPOSIÇÃO DE PÓ
ELETROSTÁTICO, SOLDA MIG, CONJUNTO DE PÉ DE
VELA DE FERRO E/OU ALUMÍNIO ROLAMENTADO
PADRÃO COM PEDAL DE PLÁSTICO E/OU ALUMÍNIO.
ADESIVO REFLETIVO DESTRUTIVO 3M DE ALTA
FIXAÇÃO COM IDENTIFICAÇÃO DOS GRUPOS
MUSCULARES, INSTRUÇÕES DE UTILIZAÇÃO E
DADOS DA FABRICANTE. * DEPOSIÇÃO DE LIGA
METÁLICA A BASE DE ZINCO EM PROCESSO DE
BANHO POR SUBMERSÃO A QUENTE, COM FUNÇÃO
DE PROTEÇÃO CONTRA INTEMPÉRIES CLIMÁTICAS.

UN 1,0000010 00024257

Total do Lote

Lote

Especificação Valor TotalQuantidade UnitárioUnidade MarcaÍtem

00011 - Lote 00011

Código

PLACA PARA AR LIVRE - FABRICADA COM TUBO
DE AÇO CARBONO DE NO MÍNIMO 3’ X 1,50; 2’ X
1,50 MM, CHAPA DE AÇO CARBONO DE NO MÍNIMO
0,90 MM; 4,75 MM. UTILIZA-SE TRATAMENTO DE
SUPERFÍCIE A BASE DE FOSFATO; PELÍCULA
PROTETIVA DE RESINA DE POLIESTER
TERMO-ENDURECÍVEL COLORIDO COM SISTEMA DE
DEPOSIÇÃO DE PÓ ELETROSTÁTICO, SOLDA MIG,
PARAFUSOS ZINCADOS E ARRUELAS FIXADORAS,
ORIFÍCIOS PARA A FIXAÇÃO DO EQUIPAMENTO DE
NO MÍNIMO 37 CM ABAIXO DO CONCRETO; TAMPÃO
EMBUTIDO EXTERNO EM METAL DE 3’. ADESIVADA
FRENTE E VERSO. * DEPOSIÇÃO DE LIGA METÁLICA
A BASE DE ZINCO EM PROCESSO DE BANHO POR
SUBMERSÃO A QUENTE, COM FUNÇÃO DE
PROTEÇÃO CONTRA INTEMPÉRIES CLIMÁTICAS.

UN 1,0000011 00024258

Total do Lote

Total Geral do(s) Lote(s)
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